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Załącznik nr  2  do SIWZ - postępowanie A120-211-202/14/SK



OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA
Fermentor 

Fermentor  do prowadzenia hodowli bakterii,  drożdży z możliwością regulacji parametrów wpływających na wzrost. Bioreaktor przeznaczony jest do przygotowania dużych ilości masy bakteryjnej i drożdżowej w trybie okresowym, okresowym z dokarmianiem i ciągłym w warunkach zarówno tlenowych jak i beztlenowych. Możliwości kontroli parametrów hodowli takich jak pH/pO2 mieszanie pozwala uzyskać  znacznie większą masę materiału potrzebną do badań prowadzonych. System musi być systemem kompletnym nie wymagającym zewnętrznych dodatkowych urządzeń do pracy.

	Parametr
	Specyfikacja

	Naczynie hodowlane 


	- wykonane ze stali nierdzewnej

- Objętość robocza w zakresie co najmniej 4,0-10 litrów w jednym zbiorniku , obj. całkowita 15l.

-Materiały konstrukcyjne:

-po stronie kontaktu z produktem, steel stal nierdzewna ,EPDM, szkłoborokrzemowe

-Wymiar H:D- 3:1

-Podwójne ściany zbiornika ze sferycznym dnem

-Wizjer szklany  zamontowany w bocznej ścianie zbiornika wykonany ze szkła borokrzemowego z podświetleniem

- port do chłodnicy gazów wylotowych i wlot gazu

-port/adapter do podłączenia mieszadła

-port do zaworu bezpieczeństwa z zaworem bezpieczeństwa (1-3 bar)


-port do zaworu spustowego i port do poboru prób

-port do czujnika temperatury

-port do czujnika pO2

	Sterylizacja
	-temperaturowa zbiornika ustawiana poprzez płaszcz zbiornika parą wodną

-sterylizacja zbiornika wraz z sterylizacją napowietrzania i gazów wylotowych 

-pełna sterylizacja zbiornika z sekwencjami

-ustawienie czasu sterylizacji i temperatury

-ustawienie temperatury procesu po ochłodzeniu zbiornika

-monitoring temperatury sterylizacji

-restart w przypadku błędu


-ręczna lub automatyczna sterylizacja zaworu poboru próbek oraz zaworu spustowego

-wytwornica pary wbudowana lub zewnętrzna

	Dodatkowe elementy do naczynia hodowlanego
	 -obudowa filtra ze stali nierdzewnej wraz z filtrem membranowym 0,2um

 -linia kondensatu

 -system napowietrzania z ring sparger

 -chłodnica gazów wylotowych

 -manualny system kontroli ciśnienia

 -zdejmowane łamacze fal umożliwiające lepsze mieszanie w zbiorniku

 -1-drożny zawór 19mm do inokulacji

 -zawór sterylny port 25mm

 -septyczny port 19mm

 -1(jedno) oraz 3( trzy) –drożny zawór dozujący do zbiornika

-zawór spustowy

	Czujniki
	-czujnik temperatury

-czujnik pO2

-czujnik poziomu piany

-czujnik poziomu wysokiej piany  zainstalowany przed filtrem wylotowym

-czujnik pH w zakresie 2-12

	Jednostka kontrolująco-sterująca
	-obudowa ze stali nierdzewnej

- główny włącznik usytuowany w łatwo dostępnym miejscu dla użytkownika


-  Ekran dotykowy minimum 10”umożliwiający sterowanie jednostką i procesem

- możliwość instalacji co najmniej 4 pomp perystatycznych

	Wbudowane systemy do pomiarów
	-temperatura w zakresie nie mniejsza niż 8⁰C powyżej wody chłodzącej,  do 90⁰
-temperatura sterylizacji nie gorsza niż  130⁰C

-pO2 czujnik pracujący w co najmniej 3 stopniowej kaskadzie

-pH

	Sterowanie elementami do regulacji pO2


	-szybkość mieszania, 

-przepływ gazów

-mieszanie gazów

	Dostarczanie gazów napowietrzających
	- kompresor , jeżeli jest wymagany

	Dozowanie substratu
	-pompa substratu

	Moduł pomp


	-pompa kwasu

-pompa zasady

-pompa antypieniacza-pompa substratu

	Moduł kontrolujący gazy


	-system napowietrzania z mieszaniem powietrz i O2 (tlenu)

-minimum 1 (jeden) zintegrowany elektrozawór

- gazy dozowane do zbiornika przez tzw. sparger


- rotametr o zakresie 2.0-20 Ipm ( l/min ). 

	Jednostka sterująca 


	- zabudowana w systemie otwartym umożliwiająca dostęp do systemów sterowania 

- kompletne orurowanie do systemu dozowania pary i chłodzenia

-zamknięty system grzania z pompą recyrkulacyjną

-kontrola temperatury w zakresie od 8⁰C powyżej temp.wody chłodzącej do 90⁰C przygotowany pod grzanie elektryczne lub parą

-temperatura sterylizacji 130⁰C

-system chłodzenia poprzez wodę

-linia napowietrzania

-linia chłodzenia gazów wylotowych

	Moduł kontrolujący temperaturę


	-grzanie elektryczne (wbudowane w system)

-czujnik temperatury

- opcja chłodzenia wodą 

	System mieszania
	  -silnik zamocowany w zbiorniku w zakresie co najmniej  20-1500 rpm

	Butelki
	Minimum 4 butelki autoklawowalne do płynów korekcyjnych o poj. 1 l

	Sterowanie i zbieranie danych
	Sterowanie urządzenia poprzez centralny zintegrowany  sterownik z oprogramowaniem do aplikacji mikrobiologicznych 

-menu główne –podgląd dla wszystkich krytycznych parametrów systemu i możliwość podglądu  sterowania parametrami procesu

- możliwość kalibracji czujników pH, pO2, pomp

-pomiar i kontrola wraz z ustawieniami zakresów :temperatury, prędkości mieszania, pH, oraz innych czujników

-Alarm wizualny i dźwiękowy dla parametrów krytycznych procesu

	zasilanie
	Zgodnie z Polskimi Normami 230 i/lub 400V bezpośrednio- bez zewnętrznych elementów dostosowujących napięcie

	kompletność
	System musi być system kompletnym – nie wymagającym dodatkowych urządzeń zewnętrznych do prawidłowego działania


……......................, dnia …………..................... r.                                                                                                  

                                 ..................................................

                    (pieczątka i podpis Wykonawcy)
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