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Załącznik nr  1 B  do Specyfikacji Istotnych Warunków Zamówienia - postępowanie A120-211-179/16/ZZ



Pozycja nr 1 [ stolik kwadratowy ] – ilość – 9 szt.

[image: image10.png]



Stolik kwadratowy tapicerowany z blatem z laminatu HPL na 4 nogach metalowych
Wymagane wymiary (dopuszczalna tolerancja +/- 10  mm):

- wysokość całkowita:

420 mm

- szerokość całkowita :

700 mm

- głębokość całkowita :

700 mm
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Stolik musi posiadać:

-
Stolik, występuje jako pojedynczy element lub jako element systemowy z możliwością łączenia go z innymi elementami systemu za pomocą specjalnych łączników.

-
Stolik posadowiony na czterech nogach z rury stalowej o średnicy 22 mm, malowanej farbą proszkową na kolor szary metalik, RAL 9006. Nogi zakończone stopami 
z podkładką filcową o średnicy 100 mm wykonanymi z blachy stalowej o grubości 5mm, również malowane farbą proszkową na kolor szary metalik, RAL 9006.
-
Konstrukcja wewnętrzna wykonana z elementów litego drewna, płyty wiórowej, oraz sklejki.

-
W celu zapewnienia komfortu użytkownika, jak i wysokiej trwałości konstrukcji stolik wyłożony pianką trudnopalną ciętą o gęstość 35-40 kg/m3 oraz pianką trudnopalną wylewaną o gęstości 80 kg/m3 

-
Pianki stolika wykonane w technologii pianek trudnopalnych. Klasa trudnopalności pianek potwierdzona świadectwem z badań zgodnych z normą PN EN 1021:1:2.

-
Konstrukcja obłożona pianką poliuretanową trudnopalną z atestem PN EN 1021 1 
i tapicerowana tkaniną z atestem trudnopalności (papieros-EN1021-1, zapałka-EN1021-2 , o składzie Nośnik 100% poliester . Powłoka 100% winil, o gramaturze 650g/m2, klasie ścieralności na poziomie 300 000 cykli Martindala  (PN-EN ISO 12947-2),   

-
Blat wykonany z Laminatu HPL w kolorze białym.





Stolik tapicerowany tkaniną o parametrach nie gorszych niż:

-
Ścieralność: 300 tys. cykli Martindala EN ISO 12947-2 ( tolerancja +/- 500 cykli)

-
Trudnopalność: atest trudnopalności (papieros, zapałka) EN 1021-1, EN 1021-2
-
Odporność na światło: min. 5
-
Odporność na piling: min. 5
-
Antybakteryjność

-
Atest higieniczny

-
Skład : powłoka – 100% winyl, nośnik – 100% poliester
-
Gramatura: min. 650 g/m2

-
Kolor: antracyt 
-
Próbki tkaniny w minimum 3 odcieniach antracytu o wymiarze  około 150x150mm  zgodnie z rozdziałem XVI pkt 7 ppkt 2) wybrany Wykonawca zobowiązany jest dostarczyć przed podpisaniem umowy.
Produkt powinien posiadać Sprawozdanie z Badań Wytrzymałościowych zgodne z PN – EN 15375:2007 oraz PN – EN 1022:2007 (wymagane na etapie realizacji umowy rozdział III pkt 6 SIWZ)
Produkt powinien być wyprodukowany zgodnie z wymogami PN - EN ISO 9001:2000  lub równoważnej normy zagranicznej.
Producent posiada certyfikat ISO 9001:2008 oraz ISO 14001:2004+Cor 1:2009 w zakresie stosowania: projektowanie, produkcja, sprzedaż i serwis mebli biurowych oraz ich komponentów (wymagane na etapie realizacji umowy rozdział III pkt 6 SIWZ)
Kartę techniczną potwierdzającą parametry oferowanego stolika Wykonawca dostarczy wraz z dostawą mebli.
Wszystkie wymienione atesty i certyfikaty, wraz z podaniem nazwy, symbolu oraz producenta oferowanych produktów, muszą być zawarte w ofercie (wymagane na etapie realizacji umowy rozdział III pkt 6 SIWZ)
Pozycja nr 2 [ fotel modułowy ] – ilość – 12 szt. w kolorze oliwkowym zielonym






        - 21 szt. w kolorze szarym
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Fotel modułowy tapicerowany na 4 nogach metalowych

Wymagane wymiary (dopuszczalna tolerancja +/- 10  mm):

-
wysokość całkowita:

730 mm

-
szerokość całkowita :

700 mm

-
głębokość całkowita :

700 mm
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Fotel musi posiadać:

-
Fotel z oparciem na jednym z boków o wymiarach 700 x 700 mm, występuje jako pojedynczy element lub jako system siedzisk modułowych o prostych geometrycznych liniach. Jako element systemowy posiada możliwość łączenia go z innymi elementami systemu za pomocą specjalnych łączników.

-
Nogi wykonane z rury stalowej o średnicy 22 mm, malowanej farbą proszkową na kolor szary metalik, RAL 9006, zakończone stopami o średnicy 100 mm wykonanymi z blachy stalowej o grubości 5 mm z podkładką filcową, również malowane farbą proszkową na kolor szary metalik, RAL 9006, wyposażone w system regulacji wysokości.

-
Konstrukcja wewnętrzna fotela wykonana z elementów litego drewna, płyty wiórowej, sklejki oraz pasów tapicerskich

-
W celu zapewnienia komfortu użytkownika, jak i wysokiej trwałości konstrukcji siedzisko wyłożone pianką ciętą o gęstość 35-40 kg/m3 oraz pianką wylewaną o gęstości 80 kg/m3
-
Pianki fotela wykonane w technologii pianek trudnopalnych. Klasa trudnopalności pianek potwierdzona świadectwem z badań zgodnych z normą PN EN 1021:1:2.  
-
Fotel w całości tapicerowany tkaniną o składzie Powłoka 100% winyl, Nośnik 100% poliester, gramaturze min. 650 g/m2, odporności na ścieranie 300 000 cykli, cykli Martinadala, pilling 5, trudnozapalność papieros (PN EN 1021-1), zapałka (PN EN1021-2), odporność na światło 5. 

Fotel tapicerowany tkaniną o parametrach nie gorszych niż:

-
Ścieralność: 300 tys. cykli Martindala EN ISO 12947-2 ( tolerancja +/- 500 cykli)

-
Trudnopalność: atest trudnopalności (papieros, zapałka) EN 1021-1, EN 1021-2
-
Odporność na światło: min. 5

-
Odporność na piling: min. 5

-
Antybakteryjność

-
Atest higieniczny

-
Skład : powłoka – 100% winyl, nośnik – 100% poliester

-
Gramatura: min. 650 g/m2

-
Kolor: oliwkowy zielony i szary

-
Próbki tkaniny w minimum 3 odcieniach koloru oliwkowego i koloru szarego 
o wymiarze około 150x150 mm wybrany Wykonawca zobowiązany jest dostarczyć przed podpisaniem umowy.
Produkt powinien posiadać Sprawozdanie z Badań Wytrzymałościowych zgodne z PN – EN 15375:2007 oraz PN – EN 1022:2007. (wymagane na etapie realizacji umowy rozdział III pkt 6 SIWZ).
Produkt wyprodukowany zgodnie z wymogami PN - EN ISO 9001:2000  lub równoważnej normy zagranicznej (odpowiedni certyfikat należy dołączyć do oferty).

Producent posiada certyfikat ISO 9001:2008 oraz ISO 14001:2004+Cor 1:2009 w zakresie stosowania: projektowanie, produkcja, sprzedaż i serwis mebli biurowych oraz ich komponentów (wymagane na etapie realizacji umowy rozdział III pkt 6 SIWZ).
Kartę techniczną potwierdzającą parametry oferowanego fotela Wykonawca dostarczy wraz  z dostawą mebli.

Produkt winien być wykonany z materiałów trudnopalnych (atesty trudnopalności  wymagane na etapie realizacji umowy rozdział III pkt 6 SIWZ).
Wszystkie wymienione atesty i certyfikaty, wraz z podaniem nazwy, symbolu oraz producenta oferowanych produktów, muszą być zawarte w ofercie (wymagane na etapie realizacji umowy rozdział III pkt 6 SIWZ).
Pozycja nr 3 [ fotel narożny ] – ilość - 2 szt. w kolorze oliwkowym zielonym






   - 6 szt. w kolorze szarym
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Fotel narożny tapicerowany na 4 nogach metalowych

Wymagane wymiary (dopuszczalna tolerancja +/- 10  mm):

-
wysokość całkowita:

730 mm

-
szerokość całkowita :

700 mm

-
głębokość całkowita :

700 mm
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Fotel musi posiadać:

-
Fotel narożny z oparciem na dwóch bokach o wymiarach 700 x 700 mm, występuje jako pojedynczy element lub jako system siedzisk modułowych o prostych geometrycznych liniach. Jako element systemowy posiada możliwość łączenia go z innymi elementami systemu za pomocą specjalnych łączników.

-
Nogi wykonane z rury stalowej o średnicy 22mm, malowanej proszkowo na kolor szary metalik RAL 9006, zakończone stopami o średnicy 100 mm z podkładką filcową wykonanymi z blachy stalowej o grubości 5mm, również malowane farbą proszkową na kolor szary metalik, RAL 9006, wyposażone w system regulacji wysokości

-
Konstrukcja wewnętrzna fotela wykonana z elementów litego drewna, płyty wiórowej, sklejki oraz pasów tapicerskich

-
W celu zapewnienia komfortu użytkownika, jak i wysokiej trwałości konstrukcji siedzisko wyłożone pianką ciętą o gęstość 35-40 kg/m3 oraz pianką wylewaną o gęstości 80 kg/m3
-
Pianki fotela wykonane w technologii pianek trudnopalnych. Klasa trudnopalności pianek potwierdzona świadectwem z badań zgodnych z normą PN EN 1021:1:2.  
-
Fotel w całości tapicerowany tkaniną o składzie Powłoka 100% winyl Nośnik 100% poliester, gramaturze min. 650 g/m2, odporności na ścieranie 300 000 cykli Martinadalea, pilling 5,trudnozapalność papieros (PN EN 1021-1), zapałka (PN EN1021-2), odporność na światło 5. 

Fotel tapicerowany tkaniną o parametrach nie gorszych niż:

-
Ścieralność: 300 tys. cykli Martindala EN ISO 12947-2 ( tolerancja +/- 500 cykli)

-
Trudnopalność: atest trudnopalności (papieros, zapałka) EN 1021-1, EN 1021-2
-
Odporność na światło: min. 5

-
Odporność na piling: min. 5

-
Antybakteryjność

-
Atest higieniczny

-
Skład : powłoka – 100% winyl, nośnik – 100% poliester 

-
 Gramatura: min. 650 g/m2

-
Kolor: oliwkowy zielony i szary

-
Próbki tkaniny w minimum 3 odcieniach koloru oliwkowego i koloru szarego o wymiarze około 150x150 mm, wybrany Wykonawca zobowiązany jest dostarczyć przed podpisaniem umowy.
Produkt powinien posiadać Sprawozdanie z Badań Wytrzymałościowych zgodne z PN – EN 15375:2007 oraz PN – EN 1022:2007. (wymagane na etapie realizacji umowy rozdział III pkt 6 SIWZ).
Produkt wyprodukowany zgodnie z wymogami PN - EN ISO 9001:2000  lub równoważnej normy zagranicznej . (wymagane na etapie realizacji umowy rozdział III pkt 6 SIWZ).
Producent posiada certyfikat ISO 9001:2008 oraz ISO 14001:2004+Cor 1:2009 w zakresie stosowania: projektowanie, produkcja, sprzedaż i serwis mebli biurowych oraz ich komponentów (wymagane na etapie realizacji umowy rozdział III pkt 6 SIWZ).
Kartę techniczną potwierdzającą parametry oferowanego fotela Wykonawca dostarczy wraz  z dostawą mebli.

Produkt winien być wykonany z materiałów trudnopalnych (atesty trudnopalności  wymagane na etapie realizacji umowy rozdział III pkt 6 SIWZ).
Wszystkie wymienione atesty i certyfikaty, wraz z podaniem nazwy, symbolu oraz producenta oferowanych produktów, muszą być zawarte w ofercie (wymagane na etapie realizacji umowy rozdział III pkt 6 SIWZ).
Pozycja nr 4 [ pufa siedzisko ] – ilość - 14 szt. w kolorze antracytowym
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Pufa siedzisko tapicerowana na 4 nogach metalowych

Wymagane wymiary (dopuszczalna tolerancja +/- 10  mm):

-
wysokość całkowita:

420 mm

-
szerokość całkowita :

700 mm

-
głębokość całkowita :

700 mm
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Pufa musi posiadać:

-
Pufa kwadratowa o wymiarach 700 x 700 mm, występuje jako pojedynczy element lub jako system siedzisk modułowych o prostych geometrycznych liniach. Jako element systemowy posiada możliwość łączenia go z innymi elementami systemu za pomocą specjalnych łączników.

-
Nogi wykonane z rury stalowej o średnicy 22 mm, malowanej proszkowo na kolor szary metalik, RAL 9006, zakończone stopami o średnicy 100 mm z podkładką filcową wykonanymi z blachy stalowej o grubości 5 mm, również malowane farbą proszkową na kolor szary metalik, RAL 9006, wyposażone w system regulacji wysokości

-
Konstrukcja wewnętrzna pufy wykonana z elementów litego drewna, płyty wiórowej, sklejki oraz pasów tapicerskich

-
W celu zapewnienia komfortu użytkownika, jak i wysokiej trwałości konstrukcji siedzisko wyłożone pianką trudnopalną ciętą o gęstości 35-40 kg/m3 oraz pianką trudnopalną wylewaną o gęstości 80 kg/m3 

-
Pianki pufy wykonane w technologii pianek trudnopalnych. Klasa trudnopalności pianek potwierdzona świadectwem z badań zgodnych z normą PN EN 1021:1:2. 

-
Pufa w całości tapicerowana tkaniną o składzie Nośnik 100% poliester Powłoka 100% winil, gramaturze min. 650 g/m2, odporności na ścieranie 300 000 cykli Martinadala, pilling 5, trudnozapalność  papieros (PN EN 1021-1), zapałka (PN EN1021-2), odporność na światło 5. 

Pufa tapicerowana tkaniną o parametrach nie gorszych niż:

-
Ścieralność: 300 tys. cykli Martindala EN ISO 12947-2 (tolerancja +/- 500 cykli)

-
Trudnopalność: atest trudnopalności (papieros, zapałka) EN 1021-1, EN 1021-2
-
Odporność na światło: min. 5

-
Odporność na piling: min. 5

-
Antybakteryjność

-
Atest higieniczny

-
Skład : powłoka – 100% winyl, nośnik – 100% poliester 

-
Gramatura: min. 650 g/m2

-
Kolor: antracyt

-
Próbki tkaniny w minimum 3 odcieniach antracytu o wymiarze  około 150x150mm  zgodnie z rozdziałem XVI pkt 7 ppkt 2) wybrany Wykonawca zobowiązany jest dostarczyć przed podpisaniem umowy.

Produkt powinien posiadać Sprawozdanie z Badań Wytrzymałościowych zgodne z PN – EN 15375:2007 oraz PN – EN 1022:2007. (wymagane na etapie realizacji umowy rozdział III pkt 6 SIWZ).
Produkt wyprodukowany zgodnie z wymogami PN - EN ISO 9001:2000  lub równoważnej normy zagranicznej . (wymagane na etapie realizacji umowy rozdział III pkt 6 SIWZ).
Producent posiada certyfikat ISO 9001:2008 oraz ISO 14001:2004+Cor 1:2009 w zakresie stosowania: projektowanie, produkcja, sprzedaż i serwis mebli biurowych oraz ich komponentów (wymagane na etapie realizacji umowy rozdział III pkt 6 SIWZ).
Kartę techniczną potwierdzającą parametry oferowanego fotela Wykonawca dostarczy wraz  z dostawą mebli.

Produkt winien być wykonany z materiałów trudnopalnych (atesty trudnopalności  wymagane na etapie realizacji umowy rozdział III pkt 6 SIWZ).
Wszystkie wymienione atesty i certyfikaty, wraz z podaniem nazwy, symbolu oraz producenta oferowanych produktów, muszą być zawarte w ofercie (wymagane na etapie realizacji umowy rozdział III pkt 6 SIWZ).
Pozycja nr 5 [ pufa podłokietnik ] – ilość – 1 szt. w kolorze oliwkowym zielonym






            - 8 szt. w kolorze antracytowym
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Pufa podłokietnik, tapicerowana łącząca siedziska.

Wymagane wymiary (dopuszczalna tolerancja +/- 10  mm):

-
wysokość całkowita:

510 mm

-
szerokość całkowita :

350 mm

-
głębokość całkowita :

700 mm


Pufa musi posiadać:

-
Sześcienna pufa łącząca, występuje jako element systemu siedzisk modułowych o prostych geometrycznych liniach. Jako element systemowy posiada możliwość łączenia go z innymi elementami systemu na pomocą specjalnych łączników.

-
Konstrukcja wewnętrzna pufy wykonana z elementów litego drewna, płyty wiórowej, sklejki oraz pasów tapicerskich

-
W celu zapewnienia komfortu użytkownika, jak i wysokiej trwałości konstrukcji siedzisko wyłożone pianką ciętą Trudnopalną PN EN 1021 1/2 o gęstość 35-40 kg/m3 oraz pianką wylewaną Trudnopalną PN EN 1021 1/2 o gęstości 80 kg/m3
-
Pianki pufy wykonane w technologii pianek trudnopalnych. Klasa trudnopalności pianek potwierdzona świadectwem z badań zgodnych z normą PN EN 1021:1:2.  
-
Pufa w całości tapicerowana tkaniną o składzie Nośnik 100% poliester Powłoka 100% winil, gramaturze min. 650 g/m2, odporności na ścieranie 300 000 cykli Martinadala, pilling 5, trudnozapalność papieros (PN EN 1021-1), zapałka (PN EN1021-2), odporność na światło 5. 

Pufa tapicerowana tkaniną o parametrach nie gorszych niż:

-
Ścieralność: 300 tys. cykli Martindala EN ISO 12947-2 ( tolerancja +/- 500 cykli)

-
Trudnopalność: atest trudnopalności (papieros, zapałka) EN 1021-1, EN 1021-2
-
Odporność na światło: min. 5

-
Odporność na piling: min. 5

-
Antybakteryjność

-
Atest higieniczny

-
Skład : powłoka – 100% winyl, nośnik – 100% poliester

-
Gramatura: min. 650 g/m2

-
Kolor: oliwkowy zielony i antracyt

-
Próbki tkaniny w minimum 3 odcieniach koloru oliwkowego i koloru antracytu 
o wymiarze  około 150x150mm  zgodnie z rozdziałem XVI pkt 7 ppkt 2) wybrany Wykonawca zobowiązany jest dostarczyć przed podpisaniem umowy.
Produkt powinien posiadać Sprawozdanie z Badań Wytrzymałościowych zgodne z PN – EN 15375:2007 oraz PN – EN 1022:2007. (wymagane na etapie realizacji umowy rozdział III pkt 6 SIWZ).
Produkt wyprodukowany zgodnie z wymogami PN - EN ISO 9001:2000  lub równoważnej normy zagranicznej . (wymagane na etapie realizacji umowy rozdział III pkt 6 SIWZ).
Producent posiada certyfikat ISO 9001:2008 oraz ISO 14001:2004+Cor 1:2009 w zakresie stosowania: projektowanie, produkcja, sprzedaż i serwis mebli biurowych oraz ich komponentów (wymagane na etapie realizacji umowy rozdział III pkt 6 SIWZ).
Kartę techniczną potwierdzającą parametry oferowanego fotela Wykonawca dostarczy wraz  z dostawą mebli.

Produkt winien być wykonany z materiałów trudnopalnych (atesty trudnopalności  wymagane na etapie realizacji umowy rozdział III pkt 6 SIWZ).
Wszystkie wymienione atesty i certyfikaty, wraz z podaniem nazwy, symbolu oraz producenta oferowanych produktów, muszą być zawarte w ofercie (wymagane na etapie realizacji umowy rozdział III pkt 6 SIWZ).
                                                                                                                                                Data………………………………
                  …………………………………………….    
                                

                                                                       pieczątka i czytelny podpis Wykonawcy

